GENERALITATI :

STANDARD DE FIRMA NR. 383/2009

CHIT EPOXIDIC iN DOI COMPONENTI
SERIA 307 F

Prezenta figa tehnica se refera la chitul epoxidic in doi componenti seria 307 F,
care poate face parte din sistemele de vopsire acrilo — poliuretanic, epoxidic sau
alchidic destinate protectiei anticorozive a carcaselor vagoanelor de calatori sau
marfa, precum si a oricaror repere metalice din industria constructoare de magini.
Este un produs cu uscare la aer, formand pelicule cu o aderentd foarte buni la
suport §i rezistente anticorozive ridicate. Poate fi folosit si ca material de umplere
si nivelare a defectelor de suprafatd a metalului sau a betonului.
Produsul se livreaza in doi componenti, astfel:

o Chit epoxidic 307 F — Component A

o Chit epoxidic 307 F— Component B
Peliculele de chit se formeazd prin policondensarea rdsinii epoxidice cu
componenta aminica

COMPOZITIE :

Chitul epoxidic component A este fabricat pe bazd de rasini epoxidice si
umpluturi anorganice, iar componetul B este fabricat pe bazd de rasini
poliamidice §i umpluturi anorganice.

DOMENII DE UTILIZARE :

Acest produs face parte din sistemele de protectie anticoroziva pentru vagoanele
de calatori, de marfa sau repere metalice din industria constructoare de masini.
Sistemul de protectie pentru vagoane de célatori se compune din:

o Grund anticoroziv epoxidic seria 302

o Chit epoxidic seria 307 F;

o Email epoxi-poliamidic seria 302 sau Email acrilo-poliuretanic seria

351

o Lac acrilo — poliuretanic seria 351

Nu este recomandat ca grosimea stratului de chit epoxidic sa depageasca 1.5 mm.

CARACTERISTICI TEHNICE :

Produse la livrare:

Component A Component B

1. Aspect:
2. Consistenta con, cm

omogen pastos, alb-gri

omgen pastos, galben-ocru vizual
5 STAS 2634-1980

Amestec componenti (A+B)
3. Raport intarire, parti greutate:
4. Viabilitate amestec
(Component A+ Component B):
5. Uscare — zvantare

- pentru slefuire

- totala

6. Flexibilitate, dorn ®@ 100, (grosime

pelicula 1.5 mm, pe tabla de 1 mm

fara crapaturi, fara exfolieri

100 100
4 ore, la 20°C cf. cap.VERIFICAREA CALITAIH.
4 -5 ore
min. 16 ore
24 ore

SR EN ISO 1519-2003
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PREGATIREA EPRUVETELOR:

Pentru determinarea caracteristicilor fizico — mecanice ale chitului se folosesc
epruvete conform STAS 5624/68.

Suprafata metalica destinata chituirii este sablata sau curatata cu perii de sarma
pana la indepartarea completd a oricaror urme de rugind, iar apoi degresata Cu
solvent si grunduita, conform tehnologiei, cu grund 302 sau grund 511.Chitul se
aplicd la minimum 24 ore dupa grunduire.

TEHNOLOGIA DE APLICARE

o Pregatire suport

INDUSTRIALA: Inainte de aplicare se curata suprafata de urme de ulei, grasimi sau impurititi
mecanice si se desprafuieste.Chitul epoxidic seria 307, se aplicéd peste grund
epoxidic seria 302 sau peste grund alchidic seria 511, 522, 503: CHIMTITAN.
o Pregatire produs:

Inainte de utilizare se sterge capacul ambalajului de urme de praf.
Se amestecd componentii in urmatoarea proportie:
© 100 parti greutate component A
o 100 parti greutate component B
Se omogenizeaza perfect amestecul rezultat.
o Conditii de aplicare:
- Se aplica 1n strat uniform, in straturi succesive de max 1.5 mm
- Viabilitatea amestecului: 4 ore, 20 °C
- Temperatura de aplicare: minim 10°C.
VERIFICAREA CALITATILI: Toate determindrile se efectueaza conform STAS — urilor precizate, precum si

cu respectarea conditiilor de aplicare amintite mai sus.
o Determinarea pot — life (viabilitate amestec):
Determinarea pot — life se face amestecand in creuzet sau sticla de ceas
cei doi componenti (100 parti in greutate compnent A cu 100 parti
in greutate component B).Se masoara perioada de timp pana cand
amestecul gelifiaza (nu se mai poate intinde). Timpul nu trebuie sa fie
mai mic de 4 ore.

AMBALARE, TRANSPORT,
DEPOZITARE:

Componentii chitului epoxidic seria 307 se livreaza astfel:
o Componentul A— la cutii de tabla de 5 kg sau 10 kg
o Componentul B- la cutii de tabld de 5 kg sau de 10 kg
Transportul se face cu mijloace de transport acoperite, iar
depozitarea se face in
magazii uscate, ferite de actiunea durecta a razelor solare si a céaldurii, departe de
orice sursa de foc, la temperatura de 15 - 20°C.

MASURI DE PROTECTIE A
MUNCII SI DE PREVENIRE
A INCENDIILOR

Se vor lua toate masurile de protectie a muncii impuse de lucrul cu substante
inflamabile.

Chituirea se va face numai in spatii bine ventilate.

Focul deschis si fumatul sunt interzise.

Se recomanda evitarea inhalarii vaporilor de solventi volatili si evitarea con-
tactului direct al pielii cu chitul.

PERIOADA DE GARANTIE:

6 luni de la data fabricatiei, pentru fiecare component separat.

NOTA

Producatorul garanteaza obtinerea caracteristicilor prezentate in aceasta fisa, numai 1n cazul respectarii
conditiilor de aplicare si a raportului de amestecare intre componenti.

Pentru orice informatie suplimentara contactati serviciul tehnic al firmei.
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