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GRUND ETILSILICAT MONOCOMPONENT CU PULBERE DE ZINC SERIA 701 M

STANDARD DE FIRMA NR.451/2014
TIPUL PRODUSULUI :

PROPRIETATI :

DOMENII DE APLICARE :

CARACTERISTICI TEHNICE :

Grund anorganic monocomponent etilsilicat cu pulbere de zinc, autoreticulabil.

0 Extraordinara protectie anticorozivé, de tip catodic - datorita pulberii de zinc,

se realizeazad o asa — numita “zincare la rece” a fierului.

00 Aderenta foarte buna pe suprafete din otel sablat.

00 Rezistenta excelenta la intemperii, umiditate, mediu marin, medii industriale

agresive.

[0 Rezistenta chimica excelentd in domeniul de pH 5 — 9.

[0 Rezista foarte bine in cele mai diverse tipuri de climate si In medii foarte agresive — pana
la clasa de agresivitate 4m conform STAS 10128/1986 si pana la clasa de corozivitate
C5 conform SR EN12944-5:2020 si SR 1SO 9223/1996.

[0 Uscare rapida in conditii extreme (temperaturi in domeniul - 15°C - 54°C si

umiditate relativa 25% - 100%).

00 Poate fi reacoperit practic cu orice vopsea intermediara sau email atat timp cat

pelicula este complet uscata si este complet lipsita de alcalii (vezi si PREGA-

TIREA SUPRAFETELOR).

[) Rezista in exploatare pana la temperaturi de 400°C. In cazul acoperirii cu email
siliconic seria 654 argintiu, rezistenta la temperatura a sistemului creste pana la 600°C

[0 Este folosit ca grund general de protectie anticoroziva in conditii grele de
explotare.

0 Poate fi folosit ca acoperire de protectie unica pentru protectia de lungé durati a

otelului expus in medii corozive mijlocii sau severe si la abraziune.
[0 Industria navala (tancuri de balast, instalatii din compartimentul masinilor,
magazii frigorifice),etc:

00 Masini si utilaje industriale (macarale, poduri, etc. ).

[0 Industria petrochimica, la vopsirea la interior sau la exterior a tancurilor de

produse petroliere (benzine, motorine, uleiuri, solventi, etc.).

Grundul seria 701 M cu pulbere de zinc poate fi fabricat doar in culoarea gri (culoa-
rea pulberii de zinc).
Mecanism de reticulare: reticulare in prezenta umiditatii (hidroliza)
Punct de inflamabilitate: 21°C (ABEL — PENSKI).
Continutul in solide,% masic : 85+1 % (SR EN ISO 3251:2019)
Continutul in solide,% volume : 65 £1 %
Continutul de zinc in pelicula uscata: minim 80 %. (ASTM D 2371)
VOC, g/l, max.: 400
Densitate: 2,55 + 0,1 kg/1, 20°C. (SR EN ISO 2811-1:2016)
Consum specific teoretic: 225 —250 g / m.p. /un strat

la o grosime de 50 pm, strat uscat
Viabilitate amestec (pot-life ), 20°C: 24 ore.
Grosime peliculd, la un strat: - 80— 95 um, umed

- 50 — 60 um, uscat

Timp de uscare: 0 la atingere (suprafata): 30 — 45 min., 20°C

0 pentru reacoperire: “ud pe ud”, 5— 10 min., 20°C

0 in profunzime (adancime): 24 ore, 20°C.
Nota: cu cat umiditatea atmosferica este mai mare, cu atat timpul de uscare va fi
mai scurt. La umiditati relative mai mici de 50%, viteza de uscare este mult
incetinita.

Se incadreazi conform HG 735/2006 in categoria A, subcategoria i, SBS, valoare

llmlta COV (de la 01 01.2010): 500 g/, connnnt_manm_de_COijentm_pmdnsul
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OMANDAT: Se dilueaza cu diluant seria 302, in functie de metoda de aplicare.
Pentru temperaturi foarte scazute si pentru curatarea echipamentului de vopsire
se poate folosi diluantul seria 302.

DILUA

METODE DE APLICARE: Airless, pistol cu aer comprimat.

PREGATIREA SUPRAFETELOR: Se aplicd numai pe suprafatd pregatita la gradul de sablare Sa 2}, urmata de
degresare si desprafuire.
Grundul seria 701 M cu zinc nu are aderenta buna pe suprafete nesablate si pe
suporturi dificil de vopsit.
Aplicarea grundului pe suport se face la max. 4 ore de la sablare.
Daca se urmareste aplicarea unui alt tip de vopsea peste grundul seria 701 M cu zinc, sau se
urmareste aplicarea unui alt strat de Grund 701 M cu zinc, din cauza inertiei sale chimice
aderenta stratului urmator pe acesta este destul de scazutd. De aceea, pelicula trebuie sa fie
complet uscata , lipsita de orice urma de
substante alcaline iar pentru o mai buna aderenta a stratului urmaétor, se recoman-
da ca primul strat din sistemul ce urmeaza a acoperi grundul etilsilicat cu zinc, sa
fie aplicat “gazat”, ca un promotor de aderenta.

CONDITII DE APLICARE: 00 Temperatura de aplicare: min. -15°C, max. 54°C.
[0 Umiditatea relativa a aerului: 25% - 100%.
[0 Temperatura suportului: mai mare cu cel putin 3°C decat temperatura punctu-
lui de roua, determinat din diagrame.
0 Dilutie aproximativa: nu este necesara diluarea amestecului.
00 Vascozitate de aplicare, cupa DIN, @4, 20°C: 12 - 18 sec.
0 Deoarece pulberea de zinc se depune foarte usor datorita greutatii sale speci-
fice mari, se recomanda ca amestecul sa fie agitat continuu in timpul aplicarii
[0 Daca grundul seria 701 urmeaza a fi acoperit cu un alt tip de vopsea, este
suficientd aplicarea unui singur strat de grund. in cazul in care grundul seria 701
este folosit ca protectie unicd, se recomanda aplicarea a 2 straturi de grund, cel mai bine, in
sistemul “ud pe ud”. Poate fi aplicat un al doilea strat de grund 701 cu zinc peste el insusi,
dupa mai multe zile de la aplicarea primului strat, insa in acest caz, se aplica prima data un
strat gazat iar apoi, imediat, un strat plin.

ECHIPAMENT DE VOPSIRE: Pistol cu aer comprimat: - duza: 1,5 - 1,8 mm
- presiune: 3 - 4 atm.
Instalatie AIRLESS: - duza: 0,3 — 0,45 mm

- unghi de vopsire: 60°
- presiune: 100 -150 atm.

MODALITATI DE AMBALARE: Ambalaje metalice de 22 | (35 kg ) cu inchidere etansa.
MASURI DE SIGURANTA SI Se vor lua toate masurile de protectie a muncii impuse de lucrul cu substante
SECURITATE A MUNCII inflamabile.

Vopsirea se va face numai in spatii bine ventilate.

Focul deschis si fumatul sunt interzise.

Se recomanda evitarea inhalarii vaporilor de solventi volatili si evitarea con-
tactului direct al pielii cu vopseaua.

VALABILITATE: 6 luni de la data fabricatiei, pentru fiecare component, neamestecati.
NOTA:
Producitorul garanteaza obtinerea caracteristicilor prezentate in aceasta fisa, numai in cazul respectarii conditiilor de aplicare si a raportului de

amestecare intre componenti.
Pentru orice informatie suplimentara contactati serviciul tehnic al firmei.
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