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VOPSEA EPOXI AQUAREZIST SERIA 302

Vopsea 1n 2 componenti epoxi — poliamidica, cu o deosebita rezistenta la apa.

00 Aderenta foarte buna pe suprafete tratate in prealabil cu grunduri epoxidice

seria 302 (normale sau cu pulbere de zinc) sau cu grund etilsilicat cu pulbere de zinc
seria 701.

O In varianta Vopsea epoxi-aquarezist seria 302 DPR — aplicabil direct pe rugina,
ca strat unic de protectie, are aderenta foarte buna pe suprafete din otel ruginite,
pregatite prin periere mecanica la gradul ST2 sau suprafete pregatite dupa
standardul international de hidrosablare HB2 care au rugina flash rust, nu mai mult
de gradul HB2M.

[0 Rezistenta excelenta la intemperii, umiditate, mediu marin, medii industriale
agresive.

0 Rezistentd la medii alcaline (diluate si concentrate), medii acide mediu,
concentrate, produse petroliere (uleiuri minerale, benzina, motorina, hidrocarburi
alifatice si aromatice, etc.).

00 Rezista foarte bine in cele mai diverse tipuri de climate

si in medii foarte agresive — pana la clasa de agresivitate 4m si clasa de corozivitate C5 si
Im1, Im2, Im3..

0 Industria navala (tancuri de balast, in principal). Vopsirea exeterioara a zonelor
imersate ale barjelor.

0 Industria hidrotehnica — la baraje, hidrocentrale, etc., datorita unei foarte bune
ezistente la apa de mare, apa dulce.

0 Vopsirea la interior sau la exterior a conductelor ingropate.

[ In orice domeniu unde se cer rezistente bune la ape reziduale menajere si
industriale.

Poate fi produs intr-o mare varietate de nuante. Nuante uzuale: negru, maro.

Poate fi fabricata si in varianta cu MIO (Micaceous Iron Oxide), la cerere.

Agent de reticulare: poliamidoamina - intaritor seria 302 (sau | 302 LT).

Punct de inflamabilitate: 21°C pentru vopsea si 26°C pentru intaritor.

Continutul in solide,% masic : 75+3 % (SR EN ISO 3251:2019).

Continutul in solide,% volume : 63£3 % .

Densitate: 1,3 + 0,1 kg/l, 20°C (SR EN 1SO 2811-1:2016)

Consum specific teoretic: 250 — 300 g / m.p. /un strat de 150 microni uscat, sau
190 - 230 ml / m.p. /un strat.

Proportie de amestec: 100 parti greutate Vopsea epoxi — aquarezist seria 302
15 parti greutate intaritor seria 302 ( Intaritor seria 302 LT)

Viabilitate amestec (pot-life ), 20°C: 8 ore(4 ore cu Intaritor seria 302 LT).

Grosime pelicula, la un strat: Airless Pistol Pensuld
0 Strat umed, pm 250 - 300 100 - 150 150 - 200
O Strat uscat, pum 160 - 200 65 — 100 100 -125

Timp de uscare: [ la atingere (suprafata): 12 ore, 20°C (4 ore cu Intaritor 302 LT)
0 pentru reacoperire: 8 ore, 20°C (3 ore cu Intaritor 302 LT)
0 in profunzime (adancime): 48 ore, 20°C (20 ore cu Intaritor 302 LT)

Nota: La o crestere a temperaturii cu 10°C, timpul de uscare se injumatateste
Pentru temperaturi scazute (pana la -10°C) sau uscare mai rapida, se poate
folosi Intaritor 302 LT - vezi fisa tehnica), nu si pentru nuantele de alb!

Se incadreaza conform HG 735/2006 in categoria A, subcategoria j, SBS, valoare
limiti COV (de la 01.01.2010): 500 g/l, continut maxim de COV pentru produsul
gata de utilizare 425 g/l (dilutie: 10 p.g D 302/100 p.g. V 302).
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Temperatura ambianta (la umiditatea relativa a aerului 70%) 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C 80°C

Uscare la suprafata (uscarea la atingere), ore 1302LT 24 12 6 3 1

Uscare pentru reacoperire cu el insusi, ore 1302LT 16 8 4 2 1

Uscare pentru manipulare, ore 1302LT 48 24 12 6 1

Uscare in profunzime (adancime), ore 1302LT 96 48 24 12 1

Uscare totala, zile 1302LT 14 7 4 2 1

PROPRIETATILE PELICULEI: Elasticitate, ERICHSEN, mm: min. 4 SR EN 1SO 1520/2007
Aderentd, CROSS — CUT TEST, 2 mm: 0 (foarte bund) SR EN 1SO 2409/2020
Aspect pelicula: semimat VIZUAL

DILUANT RECOMANDAT Diluant seria 302 (dilutie maxima: 10 p.g D 302/100 p.g. V 302 aquarezist).

METODE DE APLICARE Airless, pistol cu aer comprimat, pensul.

PREGATIREA SUPRAFETELOR: 0 Aplicarea peste suprafete grunduite:

Se aplica peste suprafete grunduite (grunduri epoxidice grund seria 302 normal, cu grund
302 pulbere de zinc, Grund 309 sau etilsilicat cu zinc seria 701), la 24 ore de la aplicarea
grundurilor, dupa ce in prealabil suprafetele sunt degresate si desprafuite.
In cazul in care vopseaua epoxi — aquarezist 302 se aplica peste straturi mai
vechi de grund este necesara asperizarea mecanica a suprafetei cu ajutorul pe-
riilor de sdrma sau cu ajutorul discurilor abrazive.
0 in cazul aplicarii direct pe metal:
Cea mai buna aderenta pe suport se obtine in cazul pregatirii suprafetei la gra-
dul de sablare Sa 2, urmata de degresare si desprafuire. Se poate pregati su-
prafata si prin periere pana la gradul de min. St.3, in cazuri in care vopseaua se
aplica pe suprafete unde nu este posibila sablarea (de ex. Nave in reparatie).
0O Aplicarea vopselei pe suprafete sablate se face la max. 4 ore de la sablare.
O In varianta VVopsea epoxi-aquarezist seria 302 DPR — aplicabil direct pe rugina, are
aderenta foarte buna pe suprafete din otel ruginite, pregatite prin periere mecanica
la gradul ST2 sau suprafete pregatite dupa standardul international de hidrosablare
HB2 care au rugina flash rust, nu mai mult de gradul HB2M.

CONDITII DE APLICARE 00 Temperatura de aplicare: min. 5°C (-10°C cu Intaritor 302 LT)
0 Umiditatea relativa a aerului: max. 70% (80% cu Intaritor 302 LT)
00 Temperatura suportului: mai mare cu cel putin 3°C decat temperatura punc-
tului de roud, determinat din diagrame.
0 Dilutie aproximativa: 5 — 7 % pentru aplicare cu instalatie airless, 10 %
pentru aplicare cu pistolul cu aer comprimat i 0 — 5 % pentru pensula.
0 Vascozitate de aplicare, cupa DIN, ®4, 20°C: 30 — 35 sec., la aplicare cu
pistolul, 120 - 170 sec., la aplicare cu instalatie airless si 50 — 80 sec., la aplica-
rea cu pensula.
0 Se aplica un strat cu airless si 2 — 3 straturi cu pistolul sau cu pensula.

ECHIPAMENT DE VOPSIRE Pistol cu aer comprimat: - duzi: 1,8 —2,2 mm
- presiune: 3 - 4 atm.
Instalatie AIRLESS: - duzd: 0,6 mm

- unghi de vopsire: 80°
- presiune: 100 - 150 atm.
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MODALITATI DE AMBALARE: Recipienti de 22 1, cu inchidere etansa.
MASURI DE SIGURANTA S| Se vor lua toate masurile de protectie a muncii impuse de lucrul cu substante
SECURITATE A MUNCII inflamabile.

Vopsirea se va face numai in spatii bine ventilate.

Focul deschis si fumatul sunt interzise.

Se recomanda evitarea inhalarii vaporilor de solventi volatili si evitarea con-
tactului direct al pielii cu vopseaua.

VALABILITATE: 12 luni de la data fabricatiei, pentru fiecare component separat.

NOTA:

Producatorul garanteaza obtinerea caracteristicilor prezentate in aceasta fisa, numai in cazul respectarii conditiilor de aplicare si a raportului de
amestecare intre componenti.
Pentru orice informatie suplimentara contactati serviciul tehnic al firmei.

EICHIME AN

www.chimbtan.ro




